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Versuchsaufbau

Normalkräfte vc =120m/s Oberflächengüte Rz

Vorteile Einsatzgebiet

info@schnarrenberger.de
www.schnarrenberger.de

Durchgeführt vom Kompetenzzentrum für Spanende 
Fertigung, Hochschule Furtwangen

Hybrider Schleifscheibengrundkörper mit integriertem 
Federelement

CBN

Korund

vcmax = 120m/s

Prozess:
 Flachschleifen
Grundkörper:
 Aluminium
 Hybrid
Schleifscheibe:
 B107C100V
Versuchsparameter:
 vc = 120 m/s
 ae = 20, 50 & 100µm
 vft = 2000 mm/min
Abrichtwerkzeug:
 Abrichtformrolle
 D426
 Ø 100mm
Abrichtparameter:
 qd = +0,8
 aed = 3x2µm
 Ud =1,3
Werkstoff:
 100Cr6
Kühlschmierstoff:
 Emulsion 5%

 Umfangsgeschwindigkeit bis 120m/s

 Entlastung der Spindel durch eine Reduzierung

des Grundkörpergewichtes gegenüber Stahl und

Aluminiumgrundkörper

 Vereinfachte Handhabung und Transport

 Nachhaltig durch Wiederbelegbarkeit 

 …

 Hochgeschwindigkeitsschleifen 

 Rund- und Flachschleifen mit CBN-Diamant-Belag 

oder alternativ mit Korund-Belag 

 …

Prozess:
 Flachschleifen
Grundkörper:
 Aluminium
 Hybrid
Schleifscheibe:
 B107C100V
Versuchsparameter:
 vc = 120 m/s
 ae = 20, 50 &100µm
 vft = 2000 mm/min
Abrichtwerkzeug:
 Abrichtformrolle
 D426
 Ø 100mm
Abrichtparameter:
 qd = +0,8
 aed = 3x2µm
 Ud =1,3
Werkstoff:
 100Cr6
Kühlschmierstoff:
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Die bezogenen Normalkraft ist, die gemessene Kraft, 
bezogen auf 1mm der Schleifscheibenbreite


