HyDisc Hochgeschwindigkeitsgrundkorper

Werkzeugentwicklung

CBN =Z=_

Korund

Hybrider Schleifscheibengrundkdrper mit integriertem
Federelement

Versuchsaufbau

1. Abrichtspindel mit Farmrolle 3. Werkstick (100Cr6)

2. Hybrides Schieifwerkzeug 4. schraubstock

5. Kistler Dynamometer 92558

Durchgefiihrt vom Kompetenzzentrum fir Spanende
Fertigung, Hochschule Furtwangen

Prozess:

Normalkrafte v, =120m/s

 Aluminiumkdrper Grundkérper:

= Hybrickbrper mit Federelement 7 fumiium
10 Schleifscheibe:

= B107C100V
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Versuchsparameter:
Zustellung a, [um]

= v, =120 m/s
= a, =20, 50 & 100um
= vz = 2000 mm/min
Abrichtwerkzeug:
= Abrichtformrolle
= D426
= @ 100mm
Abrichtparameter:
"qy =+08
" 3y = 3X2um

] = Uy =13
Werkstoff:
= 100Cr6

Bez. Normalkraft [N/mm]

(=1

Kiihlschmierstoff:
= Emulsion 5%

Die bezogenen Normalkraft ist, die gemessene Kraft,
bezogen auf 1mm der Schleifscheibenbreite

Oberflachenglte Rz

800 - = AluminiumkGrper Grundkérper:

= Hybridkdrper mit Federelement ~ * G'“t;'r’_g"i“m
= Hybri
Schleifscheibe:
6,00 1 = B107C100V
Versuchsparameter:
= v, =120 m/s
= a, =20, 50 &100um

Prozess:
= Flachschleifen

pm]

*® Vg = 2000 mm/min
Abrichtwerkzeug:
= Abrichtformrolle

= D426

= @100mm
Abrichtparameter:
=gy =+0,8

" 2,y = 3x2um

Oberflachenrauheit Rz

= Uy =13
Werkstoff:

= 100Cr6
Kiihlschmierstoff:
= Emulsion 5%

Zustellung a, [um]

= Umfangsgeschwindigkeit bis 120m/s

= Entlastung der Spindel durch eine Reduzierung
des Grundkdrpergewichtes gegeniber Stahl und
Aluminiumgrundkérper

= Vereinfachte Handhabung und Transport

= Nachhaltig durch Wiederbelegbarkeit

Einsatzgebiet

= Hochgeschwindigkeitsschleifen
= Rund- und Flachschleifen mit CBN-Diamant-Belag

oder alternativ mit Korund-Belag
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