schnarrenberger




Stand 2017

www.schnarrenberger.de



INHALTSVERZEICHNIS

INFORMATIONEN

SCHLEIFEN

INNENSCHLEIFEN

TRENNEN

FEILEN

POLIEREN

SONDERBEARBEITUNG

Technische Informationen

Diamant/Bornitrid Schleifscheiben

Diamant/Bornitrid Schleifstifte

Diamant/Bornitrid Trennscheiben

Diamant Nadel, -Maschinen, -Riffel, -Sonderfeilen

Diamant Pasten & -Handlapper

Diamant Schleifwerkzeuge fir Kunststoffe, Glas, Holz

413

14-33

34-43

44-47

48-53

55-57

58-63







INFORMATIONEN

ANWENDUNGSGEBIET 6
SCHLEIFMITTEL 6
VERSCHLEISSVERHALTEN 7
AUFBAU DER SCHLEIFWERKZEUGE 8
KORNUNGSGROSSEN 9
SCHLEIFSCHEIBENBEZEICHNUNGEN 10

FORMENUBERSICHT 11-13



@ Informationen

SMS-DIAMANT & SMS-BORNITRID

SCHLEIFSCHEIBEN

Diamant wird als Schleifmittel aufgrund seiner Harte und sei-
ner Verschleissfestigkeit zur spanenden Bearbeitung von har-
ten, sproden und kurzspanenden Werkstoffen wie Hartmetall,
Glas, Keramik, Quarz, Ferriten, Halbleiterwerkstoffen, Graphit,
verschleissfesten Aufspritz- und Aufschwei3legierungen, Kunst-
stoffen mit Glasfaserverstarkung und ahnlichen schwerzerspa-
nenden Werkstoffen eingesetzt. In Sonderfallen lassen sich auch
Stahl- Grauguss wirtschaftlich mit Diamant bearbeiten.

Durch gezielte Verdnderung der Eigenschaften der Schleifwerk-
zeuge ist sowohl Schrupp- als auch Schlicht- und Feinschleifen
moglich. Der geringe Verschleif der Diamantwerkzeugen selbst
bei grofen Zeitspanungsvolumen (Zerspanungsleistung) er-
laubt, auch schwerzerspanbare Werkstoffe in der erforderlichen
Form- und MafRtoleranzen sowie Oberflachengite zu bearbei-
ten.

Kostenvergleiche zwischen konventionellen Schleifmitteln (Ko-
rund und Siliziumkarbid) und Diamant ergeben beim Schleifen
von Hartmetall und Schleifmaschinen eine groRere Wirtschaft-
lichkeit zu Gunsten von Diamant.

Um groRe Zeitspanungsvolumen bei kleinem Verschleil8 der Di-
amant-Schleifscheiben zu erzielen, sollte, wenn immer maglich,
mit Kiihlschmierstoff gearbeitet werden.

Werkstoffe die mit Diamant bearbeitet werden (kurzspanend):

* Hartmetall, auch vorgesintert

» Hartmetall- / Stahlkombination

¢ verschleilRfeste AuftragsschweilBungen

e Gusseisen

» Glas, Quarz, Edel- und Halbedelsteine

* Oxidkeramische und keramische Werkstoffe
 Porzellan, Steingut und Steatit

e Germanuim, Silizium und Ferrite

e Graphit und Elektrokohle

* Natur- und Kunststeine, feuerfeste Werkstoffe
 Duroplaste und glasfaserverstarkter Kunststoff
e Schleifkorper aus Silizium oder Korund

Bornitrid wird wie synthetischer Diamant in einer Hoch-
druck-Hochtemperatur-Synthese hergestellt. Die Verarbeitung
zu Schleifscheiben ist nahezu identisch mit der von Diamant.
Nach Diamant ist Bornitrid das zweitharteste Schleifmittel. Ge-
genlber Diamant bietet es wirtschaftliche Vorteile beim Schlei-
fen von karbidahnlichen Werkstoffen, wie insbesondere Stahl.
Gegenuber konventionellen Schleifmitteln bietet es Vorteile vor
allem beim Schleifen schwerzerspanbarer Stahle mit grof3en Le-
gierungsanteilen und Harten.

Aufgrund des wesentlich geringeren Verschleies der Schleif-
scheiben mit CBN konnen die erforderlichen Form- und Malige-
nauigkeiten leichter erreicht werden. Dabei stellt sich besonders
bei schwerbearbeitbaren Stahlen eine geringere Beeinflussung
des Randzonengefiges ein, so dass mit CBN-Schleifwerkzeugen
geschliffene HSS-Werkzeuge haufig eine langere Standzeit auf-
weisen als mit konventionellen Schleifmittel geschliffene.

Werkstoffe die mit Bornitrid bearbeitet werden kénnen:

* Hochlegierte Stahle

o Schnellarbeitsstahle

* Warm- und Kaltarbeitsstahle
* Einsatzstahle

* Verglitungsstahle

* Kugellagerstahle

* Federstahle

e Gusseisen
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SCHLEIFMITTEL UND
VERSCHLEISSERSCHEINUNGEN

Nach heutiger Kenntnis sind vom Aufbau der Elemente her Dia- In mehreren Formen vollzieht sich der Verschleill am Diamant-
mant und Bornitrid die hartesten Stoffe. und Bornitridschleifkorn. Zwei Hauptgruppen lassen sich im we-
Verdichtung und Harte sind beim Diamant noch hoher als bei sentlichen von VerschleiRformen unterscheiden.

Bornitrid. Die Hartewerte von Diamant und Bornitrid liegen we-

sentlich Uber denen der konventionellen Schleifmittel Korrund, Mechanischer VerschleiR:

Silizium-Karbid und Borkabid. « Abrieb

» Ausbrechen des Kornes aus der Bindung
e Zerbrechen des Korns
e Absplittern der Schneidkanten

Chemischer und thermischer VerschleiR:

» Kohlenstoffdiffusion

« Graphitisierung

» Verbrennen

« Reaktionen mit Kiihlschmiermittel
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AUFBAU DER SMS-DIAMANT- UND
BORNITRID- SCHLEIFWERKZEUGE

Bis auf wenige Ausnahmen setzen sich Diamant- und Bornitrid-
schleifscheiben aus dem Grundkérper und dem Schleifbelag zu-
sammen.

Schleifbelag

Gesinterte Schleifbeldge setzen sich zusammen aus Schleifkorn
und Bindung.

Das Ausgangsmaterial der Bindung ist pulverformig. Danach er-
folgt Mischung mit der Schleifmittelkérnung und unter Druck
und Temperatur wird in einem Pressvorgang der Schleifbelag
geformt und mit dem Grundkérper verbunden.

Die Bindung und das Schleifkorn beeinflussen im wesentlichen
das Schleifergebnis. Die Bindung muss die Fahigkeit besitzen,
einerseits das Schleifkorn so lange im Verbund zu halten bis es
stumpf geworden ist und anderseits fur die Spanbildung und
Spanabfuhr die Ausbildung von ausreichendem Spanraum er-
maoglichen.

Grundkorper- Kennung Schwingungsdampfung

werkstoff
Harz-Alu H ® @ ®d OO
Bakelit B ® 6 6 06 O
Alu A ® ® O OO
Kupfer K ® @ 6 06 O
Stahl S ® ® O OO
Keramik \Y ® ® ® OO

Grundkorper

Die statische und dynamische Festigkeit der Schleifscheibe wird
von einem Grundkorper bestimmt.

Die SMS-Diamant- und Bornitridschleifscheiben werden, je nach
Einsatzgebiet, mit folgenden Grundkdrpern hergestellt:

H - Kunstharz mit metallischem Fullstoff

B - Kunstharz mit nichtmetallischen Fullstoff
A - Aluminium

K - Kupfer

S - Stahl

V - Keramik

Der Grundkérperwerkstoff nimmt wesentlichen Einfluss auf das
Schwingungs- und Warmeverhalten der Schleifscheibe.

Warmeableitung Mechanische Festigkeit

® @ ® OO ® 6 6 0 O
® ® O OO ® 6 ® OO
o 6 6 0 O o 6 6 0 O
® 6 06 0 O ® @ 06 06 O
® 6 6 06 O e 6 06 0 O
® ® O OO ® 6 ® OO




STANDARDKORNGROSSEN FUR
DIAMANT UND CBN
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D181 D182 B 1181 B 1181 16/18 16/20 1180-1000
D1oo1 D 1182 B 1001 B 1182 18/20 16/20 1000-850
D8s1 D 852 B 851 B 852 20/25 20/30 850-710
D7m D 852 B7m B 852 25/30 20/30 710-600
D 601 D 602 B 601 B 602 30/35 30/40 600-500
D 501 D 602 B 501 B 602 35/40 30/40 500-425
D 426 D 427 B 426 B 427 40/45 40/50 425-355
D356 D 427 B 356 B 427 45/50 40/50 355-300
D301 B 301 50/60 300-250
D 251 D252 B 251 B 252 60/70 250-210
D213 D 252 B 213 B 252 70/80 212-180
D181 B181 80/100 180-150
D151 B 151 100/120 150-125
D126 B126 120/140 125-106
D1o7 B1o7 140/170 106-90
Dol B o1 170/200 90-75
D76 B 76 200/230 75-63
D64 B 64 230/270 63-53
Ds4 Bs4 270/325 53-45
D46 B 46 325/400 45-38
D35 38-32
D30 B30 38-25
D 25 32-25
D20 25-20
D16 25-15
Dig B 15 20-10
D10 12-6
D7 10-5
D3 5-2
D1 2-1
Wir empfehlen folgende Korngréen
Vorschliff Fertigschliff Feinschliff Lappschliff
Diamant D 181 (D157) D126 (D 91) D 64 (D 46) D 30 (D15)
CBN B 151 B 126 B o1 B 46
Gangige Konzentrationen | 25 = 1,1 Kt/cm 50 = 2,2 Kt/cm 100 = 4,4 Kt/cm 135 = 6,0 Kt/cm
38 =1,65Kt/cm 75 = 3,3 Kt/cm 125 = 5,5 Kt/cm 150 = 6,6 Kt/cm
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SMS-SCHLEIFSCHEIBENBEZEICHNUNG
BESTELLBEISPIEL

Scheibendurchmesser Belagstarke Bindung Bindungsharte  Grundkorper — Korngrofe
Scheibenform Belagbreite Bohrungsdurchmesser ~ Einsatz ~ Produktkennung Kérnung Konzentration

Bindung: Grundkérper:

* R-Kunstharz * H-Alu/Harz

° M- Metall » B-Bakelit

e E-Galvanisch ° A-Alu

e V- Keramisch e S-Stahl

e K- Kupfer

Einsatz:

o V- Keramik

e 2-Kurzspanende Werkstoffe T/N

« 3-Llangspanende Werkstoffe T/N Kornung:
* 4-Kurzspanende Werkstoffe N e D-Diamant
» 5-langspanende Werkstoffe N « B-Bornitrid

° 6 - Wechselnde Werkstoffe N
« 7-Glas/Keramik

e 8-Sonderbearbeitung N

* 9 -Sonderbearbeitung N

Bindungsharte:

e weich/schnittfreudig: H, I, J, K
« mittel: L, M, N, O
o hart/verschleiRfest: P, Q,R,S, T
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FORMENUBERSICHT
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FORMENUBERSICHT
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o
o

.

B 7 . g
Dg % / — /"//,, * = Jh\
\ — : =5
Metall- Kunstharz- Metall-  Kunstharz-
bindung bindung bindung bindung
b v x . x DU XX T
20 4+6+8+10°12 102+3 2:3%4 75 12 36 36 6 50
25 4+6+5-10+12 123 2:3+4 75 3+4 123 2344 6 50
30 4464841012 1023 2:3+4 100 102 3-6 36 6 80
40 46+8410°12 1203 234 100 3+4°5 1243 2434 6 70
50 46+8410°12 10243 234 125 12 3-6 36 7 105
75 4464841012 1243 234 125 3+4°5°6 12¢3 2434 7 100
100 6+8+10°12 1023 2:3+4 150 12 3.6 36 8 130
125 8+10+12+15 1023 2:3%4 150 34456 1023 2:3+4 8 120
150 8+10+12°15 1023 2:3%4 175 12 3:6 36 10 150
175 8+10+12+15.20 1023 2:3¢4 175 3+4°56 1023 2:34 10 | 140
200 12°15:20°25°30 1203 234 200 12 6 6 12 175
225 12415220 10243 234 200 3+4+5:6+8+10 1243 2344 12 160
250 15+20+25°30+40°+50 15023 2:3¢4 250 6+810°12 1.502°3 2:3¢4 15 | 200
300 15+20¢25230+40°+50 1.502°3 2:3¢4 300 8+10°12 1.5:2°3 2:34 15 250
350 15+20+25230°40°+50 1.5:2°3 2:3¢4 350 10+12+15 1.502+3 20344 20 | 300
400 2530°+40°50 152 2:3¢4 400 10+12+15.20 1.5023 2:3¢4 25 | 350
450 2530+40°50 1502 2:3¢4 450 10+12+15.20 1.5:2°3 2:34 25 | 400
Bestellbeispiel
Form D u H Kornung Bindung Konzentration
1A1 200 | 20 32 D107 R400NB C75

16

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage



Diamant und CBN Schleifscheiben @

3A1 14V1

D - D
- } I:’XD > \
P
J i s J i h L
J
Metall- Kunstharz- Metall-  Kunstharz-
bindung  bindung bindung bindung
D v X x T DU XX v T
75 192 3:6 36 6 50 50 3+4°5 1023 2:3°4 20°-89° | 6 | 30
75 3+4 1023 2:34 6 50 50 6-8 102¢3 2:3¢4 20°-89° | 6 | 30
100 12 36 3+6 6 80 75 3+4°5 10203 2:3¢4 20°-89° | 6 | 45
100 3¢4°5 1+2¢3 2434 6 70 75 6-8-10 14243 234 20°-89° | 6 | 45
125 142 36 36 7 105 100 4+6 14243 234 20°-89° | 8 | 70
125 34456 10243 2:3%4 7 100 100 8+10 102¢3 2:3+4 20°-89° | 8 | 70
150 192 36 3+6 8 130 125 4+6 10243 2344 20°-89° | 8 | 100
150 3456 1+2¢3 234 8 120 125 8+10 142¢3 234 20°-89° | 8 | 100
175 102 36 3+6 10 150 150 4+6 10203 2:3¢4 20°-89° | 8 | 120
175 3+4+5:6 1023 2:3°4 10 140 150 8+10 1023 2:3°4 20°-89° | 8 | 120
200 142 6 6 12 175 175 4°6+8 1+2¢3 2434 20°-89° | 10 | 140
200 3¢56+7-8+10 14243 234 12 160 175 10 142¢3 234 20°-89° | 10 | 140
250 6481012 1.5.2+3 2:3¢4 15 200 200 | 4°+6:8+10 10203 2:3¢4 20°-89° | 12 | 160
300 8+10°12 1.5.2+3 2:3¢4 15 250 200 12+15 10243 2:34 20°-89° | 12 | 160
350 10+12¢15 1.5.2+3 2:3¢4 20 | 300 250 | 4+6+8+10+12 | 1:2:3 2:34 20°-89° | 15 | 200
400 10°+12+15:20 1.5:2¢3 2:3+4 25 350 250 1520 10243 2:34 20°-89° | 15 | 200
450 10+12+15:20 1.52+3 2:3¢4 25 | 400 300 | 4:6+810°12 | 12¢3 2:3¢4 20°-89° | 15 | 250
300 1520 10203 2344 20°-89° | 15 | 250
Bestellbeispiel
Form D U | X | H T J Kornung Bindung Konzentration
3A1 150 2 2 | 20 8 120 D126 R200NA Cio0

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage 17



14U1 14EE1

D

X H
J X
Metall- Kunstharz- Metall- Kunstharz-
bindung bindung bindung  bindung
Dw U x X T

100 6 6 1 2 8 60 100 34 3 6 35° 6 | 70

100 6 1 2 10 60 100 34 25 5 45° 6 | 70

100 6 10 1 2 12 60 100 34 2 4 60° 6 | 70

125 6 6 1 2 8 80 100 34 15 3 90° 6 | 70

125 6 8 1 2 10 80 125 34 3 6 35° 6 | 100

125 6 10 1 2 12 80 125 34 2.5 5 45° 6 | 100

150 6 1 2 8 100 125 34 2 4 60° 6 | 100

150 6 8 1 2 10 | 100 125 34 1.5 3 90° 6 | 100

150 6 10 1 2 12 | 100 150 34 4 8 30° 6 | 100
150 34 3 6 35° 6 | 120
150 3*4 25 5 45° 6 | 120
150 34 2 4 60° 6 | 120
150 34 15 3 90° 6 | 120
175 4°5 3 6 357 | 8 | 140
175 45 25 5 45° 8 | 140
175 4°5 2 4 60° 8 | 140
175 45 L 3 90" | 8 | 140
200 5 3 6 35° 10 | 160
200 5 2.5 5 45° 10 | 160
200 5 2 4 60° 10 | 160
200 5 1 3 90° 10 | 160
250 5 3 6 35° 15 | 200
250 5 25 5 45° 15 | 200
250 5 2 4 60° 15 | 200
250 5 1 3 90° 15 | 200

Bestellbeispiel
Form D W | U| X H T J Kornung Bindung Konzentration
14U1 100 | 6 | 8 2 20 10 60 Do1 R200RA Cio0

18 Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage



Diamant & CBN Schleifscheiben @

1FF1 14F1

D D
[l
x
£ _!IL — X
» 5 ﬁ—‘ L~ | &
e/ I 7 ; = ] ;
) 2 ] >
Metall- Kunstharz- Metall- Kunstharz-
bindung bindung bindung bindung
50 6 1 2 3 40 2 2.50324°56 | 2.5:3°4°5:6 1 6 25
50 8 1 2 4 40 3 2.5¢344°56 | 253456 15 6 25
50 10 1 2 5 40 4 2.5¢344+5:6 | 2532456 2 6 25
75 6 1 2 3 50 2 250324256 | 2.5:3°4°5:6 1 6 30
75 8 1 2 4 50 3 2.5:3°4+5:6 | 25:3:4+5:6 | 15 6 | 30
75 10 1 2 5 50 4 253°4°5°6 | 2.5:3+45:6 2 6 | 30
100 6 1 2 3 75 2 2.5°3%4+5:6 | 2532456 1 6 50
100 8 1 2 4 75 3 2.50324256 | 2.5:3°4:5:6 15 6 50
100 10 1 2 5 75 4 2.5°344+5:6 | 253456 2 6 50
100 12 1 2 6 100 2 2.5°3%4+5:6 | 2532456 1 6 70
125 6 1 2 3 100 3 2.50324°5°6 | 2.5:3°4°5:6 15 6 70
125 8 1 2 4 100 4 2.503¢425:6 | 2.5:3°4:5:6 2 6 70
125 10 1 2 5 125 2 2.5°344+5:6 | 253456 1 6 | 100
125 12 1 2 6 125 3 2.50324°5°6 | 2.5:324°5:6 15 6 | 100
150 6 1 2 3 125 4 2.5032425°6 | 2532456 2 6 | 100
150 8 1 2 4 150 2 2.5°344+5:6 | 253456 1 8 | 120
150 10 1 2 5 150 3 2.5°344+5:6 | 253456 15 8 | 120
150 12 1 2 6 150 4 2.503¢4°5°6 | 2.5:3°4°5°6 2 8 | 120
Bestellbeispiel
Form D U | X| R H T J Kornung Bindung Konzentration
14F1 100 | 4 3 2 20 6 70 Do1 R200RA Cioo

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage 19



D
Y
=i
/£ ) L9
15 P w3 j
t - =}
Metall- Kunstharz-

bindung bindung

&
ls

Metall- Kunstharz-
bindung bindung

50 3 12+3 2:3+4 5 75 11.52+3 6 6 7
50 5 123 2344 5 100 141.542¢3 6 6 7
75 3 1023 2344 5 125 1+1.542¢3 6-10 6+10 8
75 5 102¢3 234 5 150 141.502¢3 6+10 6+10 8
100 3 10243 2434 6

100 4 102°3 2:3+4 6

100 5 1023 2344 6

100 6 10243 234 6

100 8 1023 2:3¢4 6

100 10 123 2:3+4 6

125 3 10223 2:3+4 7

125 4 10223 2°3+4 7

125 5 142°3 2°3+4 7

125 6 10203 234 7

125 8 10243 234 7

125 10 10243 2:3+4 7

150 3 1023 2:3+4 9

150 4 14223 2:3+4 9

150 5 142+3 2:3+4 9

150 6 1023 2:3°4 9

150 8 10243 234 9

150 10 102¢3 2:3+4 9

150 12.5 10223 2:3¢4 9

Bestellbeispiel

Form D w X H | TX Kornung Bindung Konzentration
4A2/15° 100 6 2 20 6 D64 R200NB Cso

20 Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage



Diamant & CBN Schleifscheiben @

4BT9

L

H
b

Metall- Kunstharz- Metall- Kunstharz-
bindung bindung bindung  bindung
P W W R T DW XX Ty
75 4 4 1.0 8 45 4 1 1 5 22
100 4 4 1.0 8 45 6 1 1 5 22
125 4 4 1.0 8 60 6 1 1 8 22
150 4 4 1.0 10 75 6 1 1 8 36
75 10 1 1 8 36
80 6 1 1 8 42
100 6 1 1 10 50
100 10 1 1 10 50
125 6 1 1 12 65
125 10 1 1 12 65
150 6 1 1 15 80
150 10 1 1 15 80
Obiger Scheibentyp ist auch mit dem grofReren X-MalR, mit
geraden Belag an der Stirnseite - also ohne 5° - und mit Radius
am Umfang lieferbar.
Im Bestellfall erbitten wir Ihre entsprechende Angabe.
Bestellbeispiel
Form D W X | H T J Kornung Bindung Konzentration
4BTg 75 | 10 20 8 42 Do1 R200TA C75

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage
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Kunstharz- Metall- Kunstharz-
bindung bindung bindung
125 2 25 12 75 4 1 1 6
150 2 25 17 100 4 1 1 7
175 2 25 17 125 5 2 2 8
200 2 25 22 150 5 2 2 10
200 2 33 22
250 > 33 22 Obiger Scheibentyp ist auch mit Radius am Umfang lieferbar.
Im Bestellfall erbitten wir entsprechende Angabe.
300 2 33 22
Bestellbeispiel
Form D u X H T Kornung Bindung Konzentration
4ETg 75 4 1 20 6 D126 R200RA 75

22 Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage



Diamant & CBN Schleifscheiben @

D
W
7 N\
}_% ot
—7 7 T
} H 915'
Kunstharz- Kunstharz-
bindung bindung
0w x U T
175 15 1 25 20 75 3 2 9
175 20 1 2.5 20 75 4 2 9
200 10 1 25 27 75 5 2 9
200 15 1 25 27 100 3 2 9
200 18 1 25 27 100 4 2 9
200 20 1 2.5 27 100 5 2 9
200 25 1 3 27 100 6 2 9
225 10 1 25 27 125 4 2 9
225 15 1 25 27 125 5 2 9
225 18 1 25 27 125 6 2 9
225 20 1 25 27
225 25 1 3 27
225 30 1 3 27
250 10 1 25 27
250 15 1 25 27
250 18 1 2.5 27
250 20 1 25 27
250 25 1 3 27
250 30 1 3 27
Bestellbeispiel
Form D | W u H T Kornung Bindung Konzentration
4Y9 250 | 10 20 27 Bioy R5o00RA Cio0

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage 23
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: . ]
-
Metall- Kunstharz- Metall- Kunstharz-
bindung bindung bindung bindung
P wW  x X X E D W X X X E
50 3 142+3 2:3+4 20 8 175 20 102+3 2:3+4 25 13
50 5 102¢3 2:3°4 20 8 175 25 102+3 2:34 25 13
75 3 102+3 2:3°4 20 10 175 30 1°2+3 2:3°4 25 13
75 5 1:2°3 2°3°4 20 10 175 35 1:2+3 2:3°4 25 3
75 10 142°3 2:3+4 20 10 200 5 102+3 2:3°4 25 13
100 5 10243 2:3+4 20 10 200 6 10243 2:3°4 25 13
100 8 142+3 2:3+4 20 10 200 10 192+3 2:3°4 25 13
100 10 142+3 2:3+4 20 10 200 15 102+3 2:3°4 25 13
100 12.5 10243 2:3°4 20 10 200 20 10243 2:3°4 25 13
100 15 102¢3 2:3+4 20 10 200 25 10243 2:3°4 25 13
125 4 142+3 2:3+4 23 10 200 30 102+3 2:3°4 25 13
125 6 142°3 2:3+4 23 10 220 8 102°3 2:3+4 25 13
125 8 10243 2:3°4 23 10 220 12 102+3 2:3°4 25 13
125 10 102+3 2:3+4 23 10 220 18 102+3 2:3°4 25 13
125 12.5 102+3 2:3+4 23 10 250 10 102+3 2:3+4 25 13
125 15 10243 2:3+4 23 10 250 15 10243 2:3°4 25 13
125 20 102:3 2:3+4 23 10 250 20 102+3 2:3°4 25 13
125 25 102°3 2:3+4 23 10 250 25 102+3 2:3°4 25 13
150 6 102¢3 2:3°4 23 10 300 6 10243 2:3°4 25 13
150 8 102:3 2:3+4 23 10 300 10 102+3 2:3+4 25 13
150 10 102°3 2:3+4 23 10 300 20 102+3 2:3+4 25 13
150 12.5 102°3 2:3+4 23 10 300 25 102+3 2:3+4 25 13
150 15 102+3 2:3+4 23 10 350 6 10243 2:3°4 25 13
150 20 102+3 2:3+4 23 10 350 8 102+3 2:3+4 25 13
150 25 102°3 2:3+4 23 10 350 10 102+3 2:3+4 25 13
175 6 102+3 2:3+4 25 13 350 12 102¢3 2:3°4 25 13
175 10 1.2+3 2°3°4 25 13 350 15 142+3 2:3°4 25 13
175 15 1:2+3 2:3+4 25 13 350 25 1-2°3 2°3°4 25 13
estellbeispiel
Form D W | X | H | TE E Kornung Bindung Konzentration
6A2 200 | 30 | 2| 32 25 13 D151 R200JH Crs
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Diamant & CBN Schleifscheiben @

6A9 9A1

o

T

i

/ﬁal -
h |

D)
Metall- Kunstharz- Metall-  Kunstharz- Galvanik-
bindung  bindung bindung  bindung bindung
DU x x T E D U X XX
75 6 1.5 15 25 10 100 100-200 12 2+4°5 0.65
75 10 15 15 25 10 110 120-200 12 2+4°5 0.65
75 6 2 2 25 10 120 120-200 1+2 2+45 0.65
75 10 2 2 25 10 125 | 50-100-200-400 12 2+4°5 0.65
75 6 3 3 25 10 200 | 60-100-120-400 12 2¢4°5 0.65
75 10 3 3 25 10 250 | 60-100-120-400 12 2+4°5 0.65
100 6 15 15 30 10 300 | 60-100-150-400 12 2¢4°5 0.65
100 10 15 15 30 10 350 | 100-150-200-400 12 2+4°5 0.65
100 6 2 2 30 10 400 100-400 12 2¢4°5 0.65
100 10 2 2 30 10 450 100-400 12 2+4°5 0.65
100 6 3 3 30 10 500 100-400 12 2¢4°5 0.65
100 10 3 3 30 10 600 100-400 12 2+4°5 0.65
125 6 15 15 30 10
125 10 15 15 30 10
125 6 2 2 30 10
125 10 2 2 30 10
125 6 3 3 30 10
125 10 3 3 30 10
150 6 15 15 35 10
150 10 1.5 15 35 10
150 6 2 2 35 10
150 10 2 2 35 10
150 6 3 3 35 10
150 10 3 3 35 10
Bestellbeispiel

Form D U | X | H T E Kornung Bindung Konzentration
6A9 75 | 10 | 2| 20 25 10 D126 R200NH C7s
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11A2

LR

-

% 9 { /:%

4 70.00 i
S e / U S £ AN o B

e T~ ] = :
Metall- Kunstharz- Metall- Kunstharz-
bindung  bindung bindung bindung
D W x x T E D W X X X E
100 6 12 2<3 22 10 50 3 10243 2434 20 8
100 8 12 23 22 10 50 5 1023 2:3¢4 20
100 10 12 2:3 22 10 75 3 1023 2:3¢4 20 10
125 6 12 2<3 22 10 75 6 10203 234 20 10
125 8 12 2:3 22 10 75 10 1023 2:3¢4 20 10
125 10 12 2:3 22 10 100 6 1023 2:3¢4 20 10
150 3 12 23 14 8 100 8 102+3 2:3+4 20 10
150 4 12 2:3 2535 14 100 10 1023 2:3¢4 20 10
150 6 12 23 2535 14 125 6 102°3 2:3+4 23 10
150 8 12 2:3 25435 14 125 8 1023 2:3¢4 23 10
150 10 12 2.3 2535 14 125 10 1023 2:3¢4 23 10
150 15 12 2:3 2535 14 125 12.5 1023 2:3¢4 23 10
175 3 102 2:3 2535 14 125 15 1023 20344 23 10
175 4 12 2.3 2535 14 150 6 1023 2:3¢4 23 10
175 6 12 2:3 2535 14 150 8 1023 2:3¢4 23 10
175 102 23 2535 14 150 10 1023 2:3¢4 23 10
175 10 12 23 2535 14 150 12.5 1023 2:3¢4 23 10
175 15 12 2.3 2535 14 150 15 1023 2:3¢4 23 10
200 8 12 23 30 18
200 10 1+2 23 30 18
200 15 142 23 30 18
Bestellbeispiel

Form D | W H | TX E Kornung Bindung Konzentration
11A2 75 6 20 | 20 10 D126 R200NH 75
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Diamant & CBN Schleifscheiben @

11V9

D D
/’;\ = S
ﬁ v
74 |4
r—-x . — =)
INTTATTT T Y VT B
ot H
Kunstharz- Metall- Kunstharz-
bindung bindung  bindung
D 0w x ™ E D U X X T E
30 2 2+3+4 20 8 50 6 2 2 30 10
40 2 2:34 20 9 50 10 2 2 30 10
75 4 2:3¢4 30 10 75 6 15 15 30 10
100 4 2:3¢4 30 10 75 10 15 15 30 10
75 6 2 2 30 10
75 10 2 2 30 10
75 6 3 3 30 10
75 10 3 3 30 10
100 6 15 15 35 10
100 10 15 15 35 10
100 6 2 2 35 10
100 10 2 2 35 10
100 6 3 3 35 10
100 10 3 3 35 10
125 6 15 15 40 10
125 10 15 15 40 10
125 6 2 2 40 10
125 10 2 2 40 10
125 6 3 3 40 10
125 10 3 3 40 10
150 6 15 15 50 10
150 10 15 15 50 10
150 6 2 2 50 10
150 10 2 50 10
150 6 3 3 50 10
150 10 3 3 50 10
Bestellbeispiel
Form D X |U| H T E Kornung Bindung Konzentration
11V9 125 2 6 | 20 35 10 Do1 R200NH C1o00

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage
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12V9

D
K
L
45Ln° ~ ~
H
L - J
Metall- Kunstharz- Metall- Kunstharz-
bindung  bindung bindung bindung
D W v X X T & D X X U T E
100 6 4 1 2 23 10 50 2 2 6 20 10
100 10 4 1 2 23 10 75 15 15 6 20 10
100 10 4 2 3 23 10 75 2 2 6 20 10
125 6 4 1 2 23 10 75 3 3 6 20 10
125 10 4 1 2 23 10 100 15 15 6 20 10
125 10 4 2 3 23 10 100 15 15 10 20 10
125 12.5 5 1 2 23 10 100 2 2 6 20 10
150 10 4 1 2 23 10 100 2 2 10 20 10
150 10 4 2 3 23 10 100 3 3 6 20 10
150 12.5 5 1 2 23 10 100 3 3 10 20 10
150 15 5 1 2 23 10 125 15 15 6 25 10
125 15 15 10 25 10
125 2 2 6 25 10
125 2 10 25 10
125 3 3 6 25 10
125 3 3 10 25 10
150 2 2 6 25 10
150 2 2 10 25 10
150 3 3 6 25 10
150 3 3 10 25 10
Bestellbeispiel
Form D X H T E Kornung Bindung Konzentration
12V9 75 15 20 20 10 Do1 R200NH Cioo
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Diamant & CBN Schleifscheiben @

12A2 45°

K W K
| ]
eee—==x1 . ses——
% LEAT T T
| . x 7
4 = . F 4
; | "
Metall- Kunstharz- Metall- Kunstharz-
bindung bindung bindung  bindung

P wW.  x X X E D W X X X E

100 5 1.2 23 24 10 50 3 102°3 2:3+4 15 8

100 7 1+2 23 24 10 50 6 1423 234 15 8

100 10 192 23 24 10 75 3 192+3 2:3+4 20 9

125 5 192 23 24 10 75 6 102°3 2:3+4 20 9

125 8 1.2 23 24 10 75 10 192°3 2:3+4 20 9

125 10 192 23 24 10 100 4 102+3 2:3+4 23 10

150 6 192 23 24 10 100 102+3 2:3+4 23 10

150 10 192 23 24 10 100 102+3 2:3+4 23 10
100 10 102+3 2:3+4 23 10
125 5 102+3 2:3+4 23 10
125 102°3 2:3+4 23 10
125 102°3 2:3+4 23 10
125 10 102+3 2:3+4 23 10
125 12.5 102+3 2:3+4 23 10
125 15 102°3 2:3+4 23 10
150 102+3 2:3+4 23 10
150 102+3 2:3+4 23 10
150 10 102°3 2:3+4 23 10
150 12.5 102+3 2:3+4 23 10
150 15 102+3 2:3+4 23 10
175 6 192+3 2:3+4 25 12
175 10 102°3 2:3+4 25 12
175 12.5 102+3 2:3+4 25 12
175 15 192+3 2:3+4 25 12

Bestellbeispiel

Form D | W H | TX E Kornung Bindung Konzentration

12A2/45° 150 | 10 20 25 10 Do1 R200JH Cso

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage
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@ Diamant & CBN Schleifscheiben

12A2 20° 12V4

D
P D
; W
ol "
T 5 quu OOPE=a e Ders
« ; f |
J
Metall- Kunstharz- Kunstharz-
bindung  bindung bindung
D W X x ™ E D W x T
75 3 1023 2:3+4 8 5 75 6 1 10
75 5 1023 24344 8 5 100 6 1 10
75 6 1023 24344 8 5 125 6 1 16
75 8 1023 234 8 5 150 6 1 16
75 10 1023 2+3+4 8 5
100 3 10243 234 10 6
100 5 1023 2344 10 6
100 6 142¢3 234 10 6
100 8 1023 24344 10 6
100 10 10203 2:3¢4 10 6
125 5 142¢3 2434 14 8
125 6 14243 2434 14 8
125 8 1023 2¢3+4 14 8
125 10 10243 2:3¢4 14 8
150 5 142¢3 2434 16 9
150 6 14243 234 16 9
150 8 1023 24344 16 9
150 10 102¢3 2:3¢4 16 9
175 6 123 234 18 10
175 10 1023 24344 18 10
200 6 10243 2:3¢4 20 1
200 10 102¢3 2:34 20 17
250 6 102¢3 2:3+4 23 13
250 10 10203 2:3¢4 23 13
Bestellbeispiel
Form D W | X| H TX E Kornung Bindung Konzentration
12A2/20° 175 | 10 | 1| 32 18 10 D46 R200JH Cso
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Diamant & CBN Schleischeiben @

4CHg

Metall- Kunstharz-
bindung  bindung

75 4 2 2 1.4 | 1| 10 | 462
100 | 4 2 2 1.4 | 1| 10 | 712
125 | 4 2 2 1.4 | 1| 10 | 96.2

Bestellbeispiel

Form D w X H Kornung Bindung Konzentration

4CHg 125 4 2 20 B126 R300NA C7s

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage 31



@ Diamant & CBN Schleifscheiben

PROFILSCHEIBEN

A D
X
L
, <
—
2.
H
3E-1 3F-2
D
2 Metall- Kunstharz-

bindung  bindung

= —

N
| ]

RLS 3E-1 125 4 4 30° 8
14F3 3E-1 150 4 4 30° 8
3F-2 125 4 4 10° 8
3F-2 150 4 4 10° 8
14F-3 125 4 4 20° 8
14F-3 150 4 4 20° 8
Bestellbeispiel
Form D X H Kornung Bindung Konzentration
3E-1 125 4 20 D151 R200RA Cioo
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Diamant & CBN Schleifscheiben @

PROFILSCHEIBEN

D
X D
| | x
H 14E-4
14A-5 J

Metall-  Kunstharz-
bindung bindung

14E-4 | 125 4 4 - 30° | 8 -

14E-4 | 150 4 4 - | 30" 8 -

14A-5 | 125 4 4 3 - 8 8o

14A-5 | 150 4 4 3 - 8 80

14E-6 | 125 10 10 - 10° | 10 | 60

14E-6 | 150 10 10 - 10° | 10 | 60

Bestellbeispiel

Form D X U H Kornung Bindung Konzentration
14A-5 125 4 3 20 D151 R200RA Cioo

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage 33






SCHLEIFSTIFTE

SCHLEIFSTIFTE

KOORDINATEN-

SCHLEIFTOPFE

SCHLEIFROLLEN

PLANSCHLEIFKORPER

INNENSCHLEIFEN

E - Galvanik Bindung

R - Kunstharz Bindung
V - Keramik Bindung

M - Metall Bindung

R - Kunstharz Bindung

E - Galvanik Bindung
R - Kunstharz Bindung
V - Keramik Bindung

M - Metall Bindung

R - Kunstharz Bindung

E - Galvanik Bindung

36-39

40

4

41-42

43
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@ Innenschleifen mit E-Bindung

7%) o L
\ |
_______ — ] -
L7 3 L1
Hochlegiert, gehdrtet & geschliffen KorngroRe KorngroRe
Diamant Bornitrid
DT s w14 D;  Dm6 D By Bu6 B B
0.5 2 3 40 5 o o O ([ J O @] @]
0.6 2 3 40 5 [ O @) (] (@) @) @)
0.6 4 3 40 3 [ ] O @) (] (@) O O
0.7 2 3 40 5 o O @) ([ J @) O O
0.7 4 3 40 3 o O @) [ J @) O O
0.8 2 3 40 7 [ [ @) (] [ O O
0.8 4 3 40 5 o [ @) ([ ] [ O O
0.9 4 3 40 5 o o ©) ([ J o @] @]
1.0 4 3 40 5 [ [ @) (] [ O O
1.2 4 3 40 8 [ [ @) ([ J [ O O
1.5 4 3 40 8 o ([ o ( J ([ o O
17 4 3 40 8 [ [ [ (] [ o O
2.0 4 3 40 13 [ ] [ [ (] [ ([ O
2.5 4 3 40 12 o [ ([ ([ J [ [ J O
3.0 5 3 40 15 o o o ([ J o o @]
3.0 5 3 70 16 [ [ [ (] [ ) [ @)
3.5 5 3 50 - [ ] [ ] [ ] ([ [ ] ([ O
35 5 3 75 - [ ) [ [ ) o [ o [
4.0 5 3 50 - [ [ [ (] [ o [
4.0 5 3.5 75 - [ ] [ [ ] ([ [ [ [
4.5 5 3 50 - [ ] [ ] [ ] ([ [ ] [ J [
4.5 6 4 75 - [ ] [ [ ] () o [
5.0 7 50 - [ ] [ ] [ (] [ ([ [
5.0 7 4.5 75 - [ ] [ ] [ ] ([ [ ] ([ [ ]
5.5 7 5 75 - [ ] [ o [ J o [ J o
E-Galvanik Bindung
Bestellbeispiel Mafe in mm
Hinweise & Grundkorpertoleranzen
Form D T s L Kérnung Lieferbar PY Einspannlinge 13 = 0.5 x L1
a5 [ a5 [ | owe | wemwergnr o eienieTIi
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L1

Hochlegiert, gehartet & geschliffen

A w
| {
o= { o
_ L4 1T T
B L1
KorngroRe Korngrolie
Diamant Bornitrid

6.0 7 6 60 13 o o [ ([ J [ [ [
6.0 7 6 80 13 [ [ [ (] [ [ ) [ )
6.0 8 5.5 80 - [ ] [ [ ] (] [ ] [ ] [ ]
6.5 8 6 80 - [ [ [ o [ [ ) [
7.0 8 6 60 - [ o o [ J [ [ ([
7.0 8 6 80 - [ [ [ o [ [ [
75 8 6 80 - [ [ [ o [ [ [
8.0 10 6 60 - [ ] o o [ J [ [ [
8.0 10 6 8o - [ ] [ [ ] o [ [ ) [
8.0 8 6 80 - [ [ [ ] [ [ [
85 6 80 - [ [ [ o [ o [
9.0 10 8 100 - [ o [ (] [ ) [ ) [
95 10 8 100 - [ [ [ ] (] [ [ [
10.0 10 6 60 - [ ] [ [ ] ([ [ ] [ ] [ ]
10.0 10 6 8o - [ ] [ [ ([ J [ [ [
10.0 10 8 100 - [ ] [ [ ] (] [ [ [
1.0 10 10 110 - [ ] [ [ ] ([ [ ] [ [ ]
12.0 10 6 60 - [ ] [ o ([ J [ [ [
12.0 10 6 8o - [ [ [ o [ [ ) [
12.0 10 10 110 - [ [ [ ] ([ [ ] [ ] [
13.0 10 10 110 - o [ ([ ([ J ([ ([ [
14.0 10 10 110 - o [ o [ J ([ [ ([
15.0 10 6 60 - [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ [
15.0 10 6 8o - [ ] [ [ ] ([ [ ] [ [
15.0 10 10 110 - o o [ ([ J [ [ [
E-Galvanik Bindung
Bestellbeispiel MaRe in mm
Hinweise & Grundkorpertoleranzen
Form D s b Kérnung Lieferbar ° Einspannlange 13 = 0.5 x L1
ww | e s | S0 | mee | nawvemgor 0 e iTinbe

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage
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@ Innenschleifen mit E-Bindung

%) ] &
\ |
_______ — ] o
_ L4 1T T
L7 J L1
Vollhartmetallschaft KorngroRe KorngroRRe
Diamant Bornitrid
D T s w14 Dy D26 D Bor  B:6 B B2
1.0 g 3 60 6 [ J [ J o o o O O
15 5 3 60 6 [ (] O [ o O O
2.0 5 3 60 8 [ ([ ([ [ ] ([ [ O
2.5 5 3 60 8 [ ([ ([ [ ] ([ [ O
3.0 5 3 70 - [ J (] o o o o O
3.5 5 3 75 - [ o ] [ o [ o
4.0 5 3.5 75 - [ J ([ J [ J o [ J [ [ J
4.5 6 4 75 - [ (] o [ ) [ o
5.0 7 4.5 75 - ([ (] ([ [ ([ [ (]
55 7 5 75 - o o ] [ (] [ o
6.0 8 5.5 80 - [ J [ J [ J o o o o
6.5 8 6 80 - [ ([ ([ [ o [ o
7.5 8 6 100 - o o [ [ ] [ ]
8.0 8 6 100 - [ ([ ([ [ ] ([ [ ([
85 8 6 100 - [ J [ J [ J o [ J o o
9.0 10 8 100 - ([ (] ([ [ () o ()
95 10 8 100 - ([ ([ ([ [ ] ([ [ [
10.0 10 10 100 - [ J [ J [ J o (] o o
1.0 10 10 100 - o (] o [ o [ (]
12.0 10 10 100 - [ ([ ([ [ ([ [ ([
13.0 10 10 100 - [ J [ J [ J ([ [ J [ J [ J
14.0 10 10 100 - [ J [ J [ J o o o o
15.0 10 10 100 - [ ([ ([ [ ([ ] o [ J
18.0 10 10 100 - [ ([ ([ [ ] ([ [ ([
20.0 10 10 100 - [ J [ J [ J o o [ ]
E-Galvanik Bindung
Bestellbeispiel MalRe in mm
Hinweise & Grundkorpertoleranzen
Form D T 5 b Kornung Lieferbar PY Einspannlinge 13 = 0.5 x L1
wwe | 5 | o | o [wo | mm | wemverngar o SfCSRITIO

38 Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage



L1

- S |

R,Z 3 10 3 40 -
K 3 10 3 40 10°
L 3 - 3 40 60°

R, Z 5 10 3 50 -
K 5 10 3 50 10°
L 5 - 3 50 60°

R, Z 8 10 6 Xe) -

K, U 8 10 6 50 10°
L 8 - 6 50 60°

R,Z 10 10 6 60 -

K, U 10 10 6 60 10°
L 10 - 6 60 60°

R,Z 12 10 6 60 -

K, U 12 10 6 60 10°
L 12 - 6 60 60°

R,Z 14 10 8 60 -

K, U 14 10 8 60 10°
L 14 - 8 60 60°

E-Galvanik Bindung
Bestellbeispiel Kornempfehlung
Form Kérnung Vorschliff Fertigschliff Feinschliff

1ATW-R B151 D151/ B151 D126 / B126 D91/ Ba1

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage
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@ Innenschleifen

1A8W 1A1W

. LT - L1
.14
O > ) U)l
1 k
Ausflihrung A Ausflihrung B
3 4 3 70 12 10 2 6 70
4 5 3-6 70 14 10 2 6 70
5 5 3-6 70 15 10 2 6 70
6 6 6 70 16 10 2 6 70
7 8 6 70 18 10 2 6 70
8 8 6 70 20 10 2 6 70
9 10 6 70
10 10 6 70
R - Kunstharz Bindung
V - Keramik Bindung
M - Metall Bindung
Schaftausfiihrung: Stahl oder Hartmetall
Bestellbeispiel
Form D T X S K] Bindung Kornung | Konzentration
1ATW 12 10 2 6 70 R200T Do1 Cioo
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Innenschleifen @

11V2 1A1

L

H
KorngroRie KorngroRie
Koordinatenschleiftopf Diamant Bornitrid
12 2 5 6 15 10 5 5 [ ] [ ]
15 2 5 20 10 | 10 | 6 [ ] [ ]
20 2 5 21 12 10 | 6 [ ] [
30 2 5 10 21 15 8 6 o o
40 2 5 13 23 15 10 6 o o
50 2 5 16 23 20 | 10 8 [ ] [ ]
R - Kunstharz Bindung 25 |10 | 8 et et
30 10 | 10 o o
MaRe in mm 30 | 15 | 10 P °
Planschleifkdrper 40 |10 | 13 d ®
40 15 13 ([ o
50 15 | 16 o o
E - Galvanikbindung
Mafe in mm
Bei Aussparung Durchmesser und Tiefe angeben
Hinweise und Grundkorpertoleranzen:
Durchmessertoleranzen +/- 0.05
MefRbund ab Durchmesser D = 15mm
Bestellbeispiel
Form D U H Bindung KorngroRe Lieferbar °
1A1 20 10 8 E B151 Nicht Verfiighar O

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage 41



@ Innenschleifen

1A8 1A1

=

Ausflihrung A Bindung Ausfihrung B Bindung
DU W RV M D U H X RVmM
6 6 3 @) [ ] O 14 10 6 2 ® @) [
6 3 [ [ (@) 16 10 6 2 [ O [
10 8 3 @) [ (@) 18 10 8 2 [ O ®
10 8 6 [ ] O [ 20 15 8 3 [ J o @]
12 10 4 o) ° o) 25 15 8 3 d o o
12 10 6 [ J O [ ] 30 15 10 3 [ o O
16 10 6 ¢ ) ¢ 40 15 13 3 ® ® o
18 12 8 O () 0] 50 20 16 3 [ [ J O
R - Kunstharz Bindung 63 | 20 | 16 3 hd d ©
V - Keramik Bindung 80 20 20 3 [ o @)
M - Metall Bindung 100 | 20 | 20 3 PS PS o
MaRe in mm
Bestellbeispiel
Form D u X H Kornung Bindung Konzentration Lieferbar P
1A1 20 15 3 8 B126 V500NV C100 Nicht Verfligbar O
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Planschleifkorper @

[

L 4

8 8 2.0 3° 6 25 70

8 2 8 7° 6 60

10 10 2.0 3° 6 - 70 10 2 10 7° 6 60

12 10 2.0 3° 8 - 70 12 25 10 7° 8 65

R - Kunstharz Bindung 5 35 2 7 8 65
18 4 15 7° 10 80

MaRe in mm 2 4 9 - o 20

E - Galvanik Bindung

Male in mm

Bestellbeispiel

Form D T |X| Ve S K] Kornung Bindung Konzentration

1nvw 10 10 | 2 3 6 70 B126 R300RS C75

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage 43






Il TRENNEN

TRENNSCHEIBEN

TRENNSCHEIBEN

Durchsetzter Belag
R - Kunstharz
M - Metall

E - Galvanik

Einschichtiger Belag

E - Galvanik

46
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@ Trennen

1A1R

W ~
== NN
X
30 0.1-0.8 0.1-0.7 1-2 ®) ®) o
40 0.1-0.8 0.1-07 1-2 (@) (@) [ )
50 0.1-0.8 0.1-07 1-2 (@) (@) [
60 0.1-0.8 0.1-0.7 1-2 @) @) o
75 0.1-0.8 0.1-0.7 1-2 (@) @) ([
75 0.8 0.6 5 (@) [ @)
75 1.0 0.8 g [ @) @)
100 0.15-0.8 0.5 1-2 ©) ©) o
100 0.8-15 0.6-1.2 5 [ [ (@)
125 0.3-0.8 0.25-0.70 2 (@) (@) [ ]
125 1.0-1.5 0.8-1.2 g o o @)
150 0.3-0.8 0.25-0.70 2 (@) (@) ([
150 1.0-15 0.8-1.2 5 [ [ @)
175 1.2-1.5 1.0-1.2 g ([ o @)
200 1.2-2.0 1.0-1.8 5-10 o o ©)
250 1.2-1.5 1.0-1.3 5-10 [ [ @)
300 1.2-1.5 1.0-1.3 5-10 [ ] [ ] @)
400 1.8-2.2 1.6-2.0 5-10 ([ o O
Tragerausfuhrung - gehartet und geschliffen
R - Kunstharz Bindung
M - Metall Bindung
E - Galvanik Bindung durchsetzt
MaRe in mm
Bohrung nach Vereinbahrung
Bestellbeispiel
Form D T E X H Kérnung Bindung Konzentration Lieferbar P
1AIR 150 1.0 0.8 5 20 R400RS D151 Cioo Nicht Verfigbar O

46 Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage



Trennen @

Yoo oA Y

F3/753 B (A AR RR A RN RARRARR
| ‘ I
oH = <4

L
T 4

- s

Ausfiihrung: G = geschlossen Ausfiihrung: S = segmentiert
SS = segmentiert & gezahnt

50 0.3 1.0 - [ J @]
75 05 1.0 - (] O
100 05 1.0 - ([ O
125 0.5 15 - [ J O
150 0.5°1.5 1.5:2.5 23 [ J o
175 05 15 - (] O
200 0.7:2.0 1.5°2.5 31 ([ J [ J
225 1.0+2.0 1.5:2.5 35 [ J [ J
250 1.0+2.0 1.522.5 39 ([ o
300 1.292.5 2.5 47 ([ [
350 1.5¢3.0 2.5 55 [ J [ J
400 1.5:3.0 2.5 63 [ J [ J
450 2.0°3.5 2.5 70 ([ ([
500 2.0°3.5 2.5 79 ([ J [ J
550 25 2.5 - [ J @]
600 2.5 2.5 - ([ @)

Tragerausfihrung - gehartet und geschliffen * als Mindestabmessung empfohlen

E - Galvanik Bindung durchsetzt

Male in mm

Bohrung nach Wahl; Toleranz H7

Kérnung nach Angabe

Schnittbreite T = E + 2 x Schichtstarke

Bestellbeispiel

Form Ausfiihrung D E H Bindung Kornung Lieferbar °
1AIR S 200 07 32 E D301 Nicht Verfiigbar O
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I FEILEN

NADELFEILEN
RIFFELFEILEN
WERKSTATTFEILEN
MASCHINENFEILEN

DIPROFILFEILEN

50

51

51

52

53
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@ Feilen

NADELFEILE

Standard 3 140 70

140 Kurz 3 85 45
Lang 6 220 1

Mini - 140 40

flachstumpf 5X1 D91-D126+D181 (] O O O
flachstumpf, runde Kanten 5X1 Dg1:D126+D181 [ (@) (@) (@)
flachspitz 5X1 D91-D126+D181 (] O O O
flachspitz, runde Kanten 5X1 D91+D126+D181 (] @) @) @)
dreikant 3 D91-D126+D181 (] O O O
vierkant 3 D91-D126+D181 o O O O
halbrund 5X2 D91:D126+D181 (] @) @) @)
rund 3 D91:D126+D181 (] O O O
Messer 5X1 D91-D126+-D181 o @) O O
Schwert 5X2 D91-D126+D181 (] O O O
Vogelzunge 5X2 D91-D126-D181 [ ] @) @) @)
Barrett 5X2 D91:D126+-D181 ([ J O O O
flachstumpf 5X1 D91-D126+D181 O [ O O
flachspitz 5X1 D91-D126+D181 @) ([ @) @)
dreikant 3.5 D91-D126+D181 O o O O
vierkant 2.5 D91-D126+D181 @) [ @) O
halbrund 5X2 D91-D126+D181 O [ O O
rund 3 D91:D126+D181 O o O O
Vogelzunge 5X2 Dg1-D126+D181 @) [ ] @) @)
flachstumpf 11X2.5 D91-D126+D181 O O [ O
dreikant 10 D91:D126+D181 @) @) [ @)
vierkant 6 D91:D126+D181 O O [ O
halbrund 13X4 D91-D126+-D181 @) @) [ ] O
rund 6 D91-D126+D181 O O [ O
flachstumpf - Dg1+D126+D181 ©) ©) ©) [
dreikant - D91-D126+-D181 @) @) O ([
vierkant - D91-D126+D181 O O O o
rund - D91:D126+D181 @) @) @) (]
Vogelzunge - D9g1-D126+D181 @) @) @) [ ]
Barrett - D91-D126+D181 O O @) ([
Bestellbeispiel
Typ Querschnitt Kornung Lieferbar [ ]

Nicht Verfiigbar O

Vogelzunge 5X2 D181

el Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage



RIFFELFEILE

Feilen @

WERKSTATTFEILE

160

R R AT
ettt e e e L

D F 3.5X1.5 SRF 12 20X5 SWF 12 E:j
flachstumpf flachstumpf
3.5 SRF 32 14 SWF 32 i‘j
dreikant dreikant
3.0 SRF 42 8 SWEF 42
vierkant vierkant
4.0X2.0 SRF 92 21x6 SWEF 52
Vogelzunge gerade halbrund
3.5X2.0 SRF 92 8 SWEF 62
Vogelzunge gebogen rund
Bestellbeispiel
Typ Kornung
SRF 32 D126

Standardkornung: Dg91-D126+-D181
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@ Feilen

MASCHINENFEILE

SMF12 2.0X1.0 60 100 =]
3.5X1.8 80 125 flachstumpf
4.5X2.2 80 150
9.0Xx3.2 80 150
11.0x3.8 120 200
SMF12R 2.0X1.0 60 100
3.5X1.8 80 125 flachstumpf "
4.5X2.0 80 150 mit Radien
6.0X2.5 80 125
9.0X3.2 80 150
SMF32 2.0 60 100
3.0 80 125 dreikant
4.0 80 150 A
5.0 8o 125
8.0 8o 150
10.0 120 200
SMF42 2.0 60 100
3.2 80 125 vierkant
4.0 80 150
5.0 80 125 D
8.0 80 150
10.0 120 200
SMFg2 2.0X1.0 60 100
3.2x1.6 80 125 halbrund
4.0X2.0 80 150
5.0X2.5 80 125 X
8.0x4.0 80 150
10.0X5.0 120 200
SMF62 2.0 60 100
3.2 80 125 rund
5.0 8o 125
6.3 8o 150
10.0 120 200 O
SMFg2 2.0X1.0 60 100
3.5X2.0 80 125 Vogelzunge
6.0X3.0 80 150
8.0x4.0 80 150 Q
estellbeispiel
Typ Querschnitt T L Kornung
SMF32 3.0 80 125 D181
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Feilen @

DIPROFILFEILE

SDF12 2.0X1.0 15 50
3.0X1.0 15 50 flachstumpf =
4.0X1.0 15 50
5.0X2.0 15 50
5.0X2.0 25 60
SDF32 2.0 15 50
3.5 15 50 dreikant A
5.0 15 50 '
3.5 25 60
4.5 25 60
SDF42 1.5 15 50
2.0 15 50 vierkant
3.0 15 50
4.0 15 50 D
5.0 15 50
5.0 25 60
SDFs52 2.0X1.0 15 50
3.0X1.5 15 50 halbrund
4.0X2.0 15 50
£
SDF62 1.0 15 50
2.0 15 50 rund
3.0 15 50
4.0 15 50
2.0 25 60
3.0 25 60 O
4.0 25 60
SDFg2 2.0X1.0 15 5O
3.5X2.0 15 50 Vogelzunge
6.0x3.0 15 50
3.5X2.0 25 60 Q
6.0x3.0 25 60

Bestellbeispiel

Typ Querschnitt T L Kornung

SDF62 2.0 15 50 D126
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Il POLIEREN

ANWENDUNG 56
DIAMANT-POLIERPASTE 57
DIAMANT-HANDLAPPER 57

55



@ Polieren

Zur raschen Erzielung perfekter Oberflache unter Berlicksichti-
gung geringster Rautiefenwerte ist neben dem Einsatz geeigne-
ter Lapp - und Polierwerkzeuge die Verwendung von Diamant-
paste unerlasslich. Die SMS-Diamantpaste ist in verschiedenen
Kérnungen mit unterschiedlichen Diamant-Korn-Konzentratio-
nen in wasser- und 6ll6slicher Form lieferbar.

Das Pasten-Trager-System ist biologisch aufgebaut und durch ein
spezielles Konservierungsverfahren mindestens 2 Jahre haltbar.

Anwendung:
Die Polierzeit in der die gewiinschte Oberflachengite erreicht
wird, entscheidet Uber die Wirtschaftlichkeit der Diamantpaste.

Wir empfehlen, die Diamant-Polierpaste wie folg einzusetzen:

SH Hartmetall, Keramik & hochlegierte Stahle
SS Gehartete & vergutete Stahle
SM Allgemeiner universeller Einsatz

56



DIAMANT-PASTE

Polieren @

DIA-HANDLAPPER

S I
[ | |
{ 1
%k L 1,
7
Typ SL
Typ Typ Typ Bindung: R =Kunstharz
SHSS+SM SH+SS-SM SHSS+SM M = Metall
D1 PY Py ° Kérnung: D15 - sehrfein
D30 - fein
D3 o o o Ds4 - grob
D7 ) Y Y D76 - sehr grob
Dig [ ([ J ([
D3o [ ([ J ([
Dso e (] o
Lieferbar {
Nicht Verfiigbar O
Bestellbeispiel Bestellbeispiel
Typ Kornung Menge Typ Bindung Kornung
SS D15 10 Gramm SL R D15

Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage
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Hll SONDERBEARBEITUNG I

DIAMANT-WERKZEUGE  Fur GFK-Bearbeitung 60

DIAMANT- Fir Holzbearbeitungswerkzeuge 61

SCHLEIFSCHEIBEN
DIAMANT-BOHRKRONEN Fur Glasbearbeitung 62

DIAMANT-HOHLBOHRER  Fir optische Glasbearbeitung 63
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mit seitlichen Feldern

1x45°

40 0.5:0.6 1 D301-D356+D427-D501 4 15 6 65 D301-D356-D427-D501
60 0.5:0.6+07 15 D301-D356+°D427:D501 5 15 6 65 D301-D356+D427+D501
75 1.0 16 D301:D356+D427-D501 6 15 8 65 D301:D356+D427-D501
100 1.0 19 D301-D356+D427-D501 8 22 8 65 D301-D356+D427-D501
150 1.0 20 D301-D356+D427-D501
200 1.0 20 D301-D356+D427+D501
250 1.2-1.5 30 D301:D356+D427-D501
300 1.2-15 30 D301-D356+D427-D501
350 1.5-2.0 40 D301-D356+D427+D501
Bestellbeispiel
Form Ausfiihrung D H E Kornung
1AIR F 100 | 20 | 1.0 D301
60 Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage




Holz-Bearbeitung @

DIAMANT SCHLEIF- HOLZ-
SCHEIBEN FUR DIE BEARBEITUNG

D @100
4
| W ip]
Fhos “O
£/ — . _ ¢ "'l
& =) -
. | J— " 1)
Zahnbrust Zahnflanken
Pendelschliff von HM (enge Teilung) Pendelschliff von HM (paarweiser Einsatz)
Bestellbeispiel Bestellbeispiel
4A2-100-3-1-25-K202JA-D64-C75 12A1-100-4-4-20-K202NH-D126-C75

Zahnbrust Zahnflanken

Tiefschliff von HM (mittlere Trennung) Tiefenschliff von HM (paarweiser Einsatz)
Bestellbeispiel Bestellbeispiel
4B9-125-3-1.8-32-K402RB-D54-C100 12B9-100-4.5-4-20-K402RB-D91-C100

2100 w75

220 +/

- m
Zahnriicken Diibelbohrer V

Tiefenschliff von HM (mittlere Trennung) Profilschliff von HM
Bestellbeispiel Bestellbeispiel
6A9-100-5-6-25-K402RH-D126/46-C100/75 14E1-75-4.5-6-1.9-20-K202RA-D64-C100
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@ Bohrkronen

DIA-BOHRKRONEN

Typ: SBE
Bindung: E-Galvanik durchsetzt

SCHAFTE

Bestellbeispiel

Typ D Schaft Kornung

SBE 2.0 Nr.3 D151

0.9 0.20 12

1.0 0.25 15

1.1 030 15

1.2 0.30 18

1.3 0.35 18

1.4 0.40 18

15 0.45 18

1.6 0.50 18 1.0-1.1 10
17 0.50 18 1.2-1.7 13
1.8 0.50 20 1.8-2.0 15
1.9 0.50 20 21-2.4 17
2.0 0.50 20 25-2.9 20
25 0.50 22 3.0-3.9 23
3.0 0.50 25 4.0-4.9 25
35 0.50 28 5-0-7.9 30
4.0 050 30 8.0-9.9 35
4.5 0.50 30 10.0-14.9 40
5.0 0.50 35 15.0-16.0 45
6.0 0.55 35

7.0 0.60 40 Hinweise & Toleranzen:

8o 0.65 10 ls\ltickelkbrp.t.er mit duthsetztem Belag

andardkérnung bei D<1.6 -> D91 & D>1.6 ->D91

9.0 0.70 40 Durchmessertoleranzen +/- 0.05 mm
10.0 0.80 45 Langentoleranzen +/-1.00 mm

120 090 47 Hinweis:
14.0 1.00 47 Schaft Nr.2 wird mit AusstolRer geliefert
16.0 1.00 52 Schafte Nr1 & Nr.2 nur mit Bohrkronen D<7mm

62 Andere Abmessungen & Preise erhalten Sie auf Anfrage



Hohlbohrer @

DIA-HOHLBOHRER SCHAFTE
S
%_ e

R1-4

10
Typ: SBM Ll
o i_ -
I R J:% :
57 1 5
absg 1 10 —] |
)«

Bei Bestellung das zu bohrende Material und die Bohrtiefe
angeben =

M 20

Rls2" _]r

““z%_(

r1s2*

Bestellbeispiel

Typ D w | X L2 Schaft Bindung

SBM 18 1 10 | 120 H M705RS
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Schnarrenberger GmbH
Robert-Bosch-Strale 31

89269 Vohringen

Telefon 07306-95007-0

Telefax 07306-952007-10
E-Mail: info@schnarrenberger.de





